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Einseitig doppelt aufklappbarer Rahmen fOr Walzenpressen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Walzenpresse mit einem Klapprahmen bestehend 
aus einem Rahmenunterteil, einem Rahmenobergurt und zwei seitlich angeordneten 
KopfstQcken, wobei zumindest ein Kopfstuck mit einem daran angeordneten Teil des 
Rahmenobergurts eine Seitenklappe ausbildet, die am Rahmenunterteil aufklappbar 
angeordnet ist, und in dem Klapprahmen mindestens zwei nebeneinander positionier- 
te Walzen platziert sind, die in einer Walzenentnahmestellung des Klapprahmens 
seitlich uber die durch die aufgeklappte Seitenklappe ausgebildete Entnahmeoffnung 
aus dem Klapprahmen entnehmbar sind. 

• Walzenpressen werden fur Brikettierungs-, Zerkleinerungs- und Kompaktierungspro- 
zesse in Aufbereitungsanlagen eingesetzt. Qber einen Zufuhrschacht werden Granu- 
late zwischen zwei Walzen gefiillt. Die Walzen pressen das Granulat zusammen, zer- 
kleinern es Oder kompaktieren es. Walzenpressen andern somit den Granulatzustand 
des Ausgangsmaterials, es werden beispielsweise Briketts geformt oderfeine Staube 
produziert. Dabei unterliegen die Walzen einem bedeutenden VerschleiR und mQssen 
in bestimmten Abstanden gewartet Oder gewechselt werden. Solche Austausch- und 
Wartungsarbeiten, aberauch damit einhergehende Kontrollen Ziehen Stillstandszeiten 
der Walzenpresse sowie der zugehorigen gesamten Aufbereitungsanlage nach sich. 

In Bezug auf die Verfugbarkeit einer Aufbereitungsanlage stellt sich die Aufgabe, die 

•Stillstandszeiten fQr Walzenpressen zu minimieren, da bei der Brikettierung, Zerklei- 
nerung und Kompaktierung die Stillstandszeiten der Anlage im Wesentlichen durch 
den Austausch verschlissener Werkzeuge, d.h. Bandagen, Segmente etc., bestimmt 
werden. FQr den Werkzeugwechsel mussen die Walzen, auf denen die Werkzeuge 
angeordnet sind, aus der Maschine ausgebaut werden. FOr Prozesse, in denen eine 
Walzenpresse in einer SchlUsselposition betrieben wird, konnen deshalb hohe Aus- 
fallkosten durch die Stillstandszeiten beim Walzenwechsel entstehen. Gerade beim 
Betrieb mehrerer Maschinen in einem Prozess, beispielsweise bei der HeiBbrikettie- 
rung, nehmen Wartungsarbeiten einen grofcen Zeitaufwand in Anspruch. 

Urn bei einer Walzenpresse eine Wartung Oder Wechsel der Walzen auszufuhren, 
sind unterschiedliche Offnungsmechanismen bekannt. Hierbei werden sowohl Klapp- 
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rahmen verwendet, welche einen schnellen Walzenwechsel zulassen, aber auch 
Rahmen, die for einen Walzenwechsel teilweise demontiert werden mQssen. Bei der 
Auswahl eines geeigneten Maschinenrahmens fQr eine Walzenpresse mQssen unter- 
schiedlicheAspekte, von der Nutzung der Walzenpresse bis hin zum Aufstellungsort, 
berQcksichtigt werden. 

Bei der Auswahl eines Klapprahmens, der den Walzenwechsel nur zu einer Seite der 
Maschine zulasst, wird nur eine kleine Grundflache fQr die Aufstellung derAnlage be- 
notigt, da hierbei nur eine Seitenklappe aufgeklappt werden muss. Dabei kann diese 
Seitenklappe neben einem Kopfstuck des Rahmens auch einen Teil des Rahmen- 
obergurts umfassen, der fest mit dem Kopfstuck verbundenen ist und beim Heraus- 
ziehen der Walzen als Anschlag dient. Urn jedoch die hintere Walze des Walzenpaa- 
res auswechseln oderwarten zu konnen, muss bei einem solchen einseitigen Klapp- 
rahmen in jedem Fall auch die vordere Walze ausgebaut werden, was fQr den Fall 
des alleinigen Wechsels bzw. Kontrolle der hinteren Walze hinderlich ist. Von Vorteil 
ist jedoch, dass bei einem einseitigen Klapprahmen beide Walzen von einem De- 
ckenkran gehoben und abtransportiert werden konnen, ohne dass der Zufuhrschacht 
der Walzenpresse abgebaut werden muss, (siehe Fig. 4) 

Bei einem Klapprahmen, der den Walzenwechsel zu beiden Seiten der Maschine zu- 
lasst, wird eine groSere Grundflache fQr die Anlage benotigt, da beide Seitenberei- 
che, d.h. KopfstQcke, des Rahmens aufgeklappt werden mQssen. Ein solcher zweisei- 
tiger Klapprahmen ermoglicht die bequeme, voneinander unabhangige Entnahme 
beider Walzen des Walzenpaares. Auch die Materialfuhrungswande und die Zungen 
jdes Zuteilers brauchen nicht demontiert werden. Jedoch wird zum Abheben der Wal- 
zen auf beiden Seiten der Walzenpresse ein Deckenkran benotigt, da der Zuteiler und 
der Bunker uber der Walzenpresse den Zugriff eines einzigen Deckenkrans auf beide 
Seiten des Klapprahmens verhindern. (siehe Fig. 5) 



Walzenrahmen, die nicht aufgeklappt werden konnen, sondern bei denen der obere 
Bereich der Maschine demontiert werden muss, weisen einen im Vergleich zu Klapp- 
rahmen deutlich erhShten Montageaufwand auf. Zum Auswechseln der Walzen muss 
die Zuteileinheit abgebaut und uber aufwandige Verschiebemechanismen entfernt 
werden. Neben der Arbeitsintensitat ist bei solchen Rahmen auch der Zeitaufwand fQr 
den Wechsel Oder Wartung der Walzen gegenuber Klapprahmen deutlich erhoht. 



Es stent sich daher fur die vorliegende Erflndung die Aufgabe, einen Rahmerr fur 
Walzenpressen bereitzustellen, der die Nachteile der bisher im Stand der Technik 
bekannten Klapprahmen vermeidet und geringe Stillstandszeiten beim Walzenwech- 
sel ermoglicht. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS dadurch geldst, dass der der Seitenklappe zu- 
geordnete Teil des Rahmenobergurts mitteis eines an dem zugehorigen Kopfstuck 
angeordneten Gelenks relativ zum Kopfstuck schwenkbar angeordnet ist. 

Diese erfindungsgemaSe Ausgestaltung der Walzenpresse ermoglicht durch eine 
vergrofcerte Entnahmeoffnung des Klapprahmens eine einfache und bequeme Ent- 
nahme Oder Wartung der Walzen. Der Einsatz dieses Klapprahmens realisiert so eine 
schnelle Walzendemontage bei einer einfachen Logistik und minimalem Demontage- 
aufwand an der Gesamtanlage. Besonders vorteilhaft sind diese erfindungsgemaGen 
Walzenpressen fur Anlagen, in denen mehrere Maschinen regelmalSig gewartetoder 
Walzen regeneriert werden mQssen und sich Stillstandszeiten summieren. 

Vorteilhafterweise kQnnen das aufgeklappte Kopfstuck und der aufgeschwenkte Teil 
des Rahmenobergurts der Seitenklappe eine Verlangerung des Rahmenunterteils 
bilden und als belastbare Tragabschnitte zur Aufnahme der Walzen ausgestaltet sein. 
Dadurch wird ein seitliches Herausfahren beider Walzen auf die bevorzugt ebene Ver- 
langerung und eine einfache Abnahme der Walzen, z.B. mitteis eines Deckenkrans, 
ermoglicht So kann auch die hintere Walze des Walzenpaares von den Tragabschnit- 
ten abgenommen und gegebenenfalls ersetzt werden, wahrend die vordere Walze auf 

en Tragabschnitten verbleibt. Dabei ragen die belastbaren Tragabschnitte weit uber 
die Grundflache des geschlossenen Klapprahmens der Walzenpresse hinaus. Da 
dies jedoch nur beim Stillstand der Anlage der Fall ist, ist sowohl ein megliches Hin- 
einragen der Tragabschnitte in einen Fahrweg als auch eine allgemeine Gefahrdung 
als unkritisch anzusehen. 



Eine Modification sieht vor, dass eine Walze als Loswalze ausgebildet ist und die 
Loswalze auf der Seite der Seitenklappe im Klapprahmen angeordnet ist. Da der Ver- 
schleiB der Loswalze statistisch grofcer als der VerschleiB der Festwalze ist, ermeg- 
licht diese Anordnung einen insgesamt geringstmoglichen Montageaufwand und da- 
mit verbundene Stillstandszeiten. 



Eine weitere AusfOhrungsform sieht vor, dass eine Walze als Loswalze ausgebildet ist 
und die Loswalze gegenQber der Seite der Seitenklappe im Klapprahmen angeordnet 
ist. Bei einer solchen Ausgestaltung muss die zum AndrQcken der Loswalze in Rich- 
tung der Festwalze benotigte Andruckvorrichtung bei einem Austausch der Walzen 
nicht aus dem Klapprahmen herausgezogen werden und kann selbst bei einem Aus- 
tausch Oder einer Wartung der hinteren Walze im Klapprahmen verbleiben. 

ZweckmalSigerweise kann der schwenkbare Teil des Rahmenobergurts sich uber zwi- 
schen 25 % und 60 % des Rahmenobergurts erstrecken. Dies ermoglicht eine groBe 
Entnahmeofmung bei nur geringem Oberstand der Tragabschnitte gegenQber der 
Walzenpresse urid trotzdem eine ausreichende Zuganglichkeit fQr die Abnahme der 
Walzen. Dabei kann der schwenkbare Teil des Rahmenobergurts zusStzlich urn die 
^ Lange der Andruckeinrichtung vergrofcert sein. 

FQr eine gut abgestimmte Belastungsfahigkeit der Tragabschnitte bei guter Zugang- 
lichkeit kann die Lange des schwenkbaren Teils des Rahmenobergurts mindestens 
der Hdhe der seitlich angeordneten KopfstQcke entsprechen. 

Eine bevorzugte Variante sieht vor, dass auf dem Rahmenobergurt eine ZufUhrein- 
richtung angeordnet ist und der schwenkbare Teil des Rahmenobergurts sich bis zur 
ZufQhreinrichtung erstreckt. Die Ausgestaltung des gesamten Bereichs des Rahmen- 
obergurts zwischen dem aufgeklappten KopfstQck und der ZufQhreinrichtung, Qbli- 
cherweise einem Trichter, als schwenkbarer Teil des Rahmenobergurts, ermoglicht 
eine maximale EntnahmeSffnung. 

^Eine gunstige Ausbildung der erfindungsgemalSen Walzenpresse kann vorsehen, 
dass Mittel zum seitlichen Verfahren der Walzen vorgesehen sind. Hierdurch wird ein 
seitliches Herausfahren Oder Herausziehen der Walzen aus dem abgedeckten Be- 
reich des Klapprahmens auf das aufgeklappte KopfstQck oder den aufgeschwenkten 
Teil des Rahmenobergurts ermoglicht. 

Urn ein einfaches seitliches Heraus- und Hineinfahren der Walzen zu ermoglichen, 
kann sich der seitliche Verfahrweg der Walzen bis auf die aufgeklappte Seitenklappe, 
bzw. den aufgeschwenkten Teil des Rahmenobergurts erstrecken. 



Im Folgenden wird ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung anhand einer Zeichnung 
naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfindungsgemaften Walzenpresse mit 
geschlossenem Klapprahmen, 





Fig. 2 eine schematische Darstellung der Walzenpresse aus Fig. 1 mit geofmetem 
Klapprahmen, wobei nur das seitliche Kopfstuck aufgeklappt ist, 

Fig. 3 eine schematische Darstellung der Walzenpresse nach Fig. 1 und 2, bei der 
das klappbare seitliche Kopfstuck und der schwenkbare Teil des Rahmen- 
obergurts aufgeklappt sind und die Walzen seitlich auf die aufgeklappten 
Rahmenteile gezogen sind, 

Fig. 4 eine schematische Darstellung einer Walzenpresse nach dem Stand der 
Technik mit einem einseitig aufklappbaren Klapprahmen, 

Fig. 5 eine schematische Darstellung einer Walzenpresse nach dem Stand der 
Technik mit einem zweiseitig aufklappbaren Klapprahmen. 

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung einer Walzenpresse 1 in einer seitlichen 
Draufsicht. In dieser Figur, sowie in alien folgenden Figuren, sind dieselben Elemente 
mit denselben Bezugszeichen versehen. Die Walzenpresse 1 umfasst einen Klapp- 
rahmen 2 sowie zwei Walzen 3 und 4. Die Walzen 3 und 4 sind wahrend des Betriebs 
jm Inneren des Klapprahmens 2 angeordnet. Der Klapprahmen 2 besteht aus einem 
Rahmenunterteil 5, einem Rahmenobergurt 6 und zwei seitlich angeordneten 
Kopfstucken 7 und 8, wobei ein Kopfstuck 7 den Rahmenunterteil 5 und den Rah- 
menobergurt 6 fest miteinander verbindet, wahrend das zweite Kopfstuck als eine am 
Rahmenunterteil 5 aufklappbar angeordnete Seitenklappe ausgebildet ist. Das Rah- 
menunterteil 5 weist nach unten vorstehende Aufstellungsabschnitte 9, zurAufstel- 
lung der Walzenpresse 1 auf einer Umgebungsflache, auf. Oberhalb der Walzen 3 
und 4 sowie oberhalb des Rahmenobergurts 6 des Klapprahmens 2 ist eine trichter- 
formige ZufUhreinrichtung 10 angeordnet. Die Zufuhreinrichtung 10 hat zwei Offnun- 
gen, wobei in der oberen Offnung das zu verarbeitende Granulat eingefullt wird, wah- 
rend es durch die untere Offnung in einen Spalt zwischen die Walzen 3 und 4 gelangt. 
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Wahrend des Betriebs ist eine Walze, hier Walze 3, fest in dem Klapprahmen 2 ange- 
ordnet, wahrend die zweite Walze (Walze 4) beweglich ist und durch eine Andruckein- 
richtung 11 in Richtung der Festwalze gedrQckt wird. Zwischen dem KopfstQck 8 der 
Seitenklappe und der ZufQhreinrichtung 10 erstreckt sich ein mit dem KopfstQck 8 
verbundener bewegbarer Teil 12 des Rahmenobergurts 6, so dass die Seitenklappe 
aus dem KopfstQck 8 und dem bewegbaren Teil 12 besteht. Das KopfstQck 8 der Sei- 
tenklappe ist mittels eines Gelenks 13 am Rahmenunterteil 5 befestigt und der 
bewegbare Teil 12 des Rahmenobergurts 6 ist wiederum mittels eines zweiten 
Gelenks 14 an dem KopfstQck 8 der Seitenklappe befestigt. Dabei sind die Gelenke 
13 und 14 an sich gegenuberliegenden Enden des KopfstOcks 8 angeordnet. Der 
bewegbare Teil 12 des Rahmenobergurts 6 ist im Bereich der ZufQhreinrichtung 10 
mittels einer Idsbaren Befestigungsvorrichtung 15 an dem nicht bewegbaren 
Abschnitt des Rahmenobergurts 6 befestigt. Das Rahmenunterteil 5, das feste 
KopfstQck 7 und der nicht bewegbare Abschnitt des Rahmenobergurts 6 bilden 
gemeinsam einen stabilen Abschnitt des Klapprahmens 2 in Form eines geoffneten 
C-Profils. Dabei tragt der feste Abschnitt des Rahmenobergurts 6 die 
ZufQhreinrichtung 10 sowie weitere fur die ZufUhrung von Granulat notwendigen 
Anlagenteile, beispielsweise, MaterialzufQhrung, Bunker etc. 

Fig. 2 zeigt die erfindungsgemafce Walzenpresse 1 mit Klapprahmen 2 aus Fig. 1 in 
einem teilweise aufgeklappten Zustand. Hierbei ist die Seitenklappe urn das Gelenk 
13 in Richtung des eingezeichneten Pfeils geschwenkt worden. Das KopfstQck 8 der 
Seitenklappe stQtzt sich in dieser aufgeschwenkten Stellung mit einem Stutzabschnitt 
16 gegenuber der Umgebungsflache ab, urn gemeinsam mit dem Rahmenunterteil 5 
ine Ebene zum seitlichen Verfahren der Walzen 3 und 4 auszubilden. 

In Fig. 3 ist der Klapprahmen 2 in einer vollstandig aufgeschwenkten Stellung gezeigt. 
Dazu wurde der bewegbare Teil 12 des Rahmenobergurts 6 bef aufgeklapptem Kopf- 
stQck 8 urn das Gelenk 14 in Pfeilrichtung geschwenkt. Das bewegbare Teil 12 stQtzt 
sich, ebenso wie das KopfstQck 8 der Seitenklappe, mit einem weiteren StQtzab- 
schnitt 17 auf der Umgebungsflache ab und bildet zusammen mit dem KopfstQck 8 
und dem Rahmenunterteil 5 eine gemeinsame Ebene zum seitlichen Verfahren der 
Walzen 3 und 4. Die Walzen 3 und 4 sind in dem in Fig. 3 gezeigten Montagezustand 
auf dem bewegbaren Teil 12 und dem KopfstQck 8 der Seitenklappe platziert. 



Folgenden wir die Funktionsweise des Klapprahmens 2 naher erlautert: 





Zur Entnahme der Walzen 3 und 4 aus dem Klapprahmen 2 kann bei einem anste- 
henden Austausch der Presswalzen Oder notwendigen Wartungsarbeiten die Seiten- 
klappe aus Kopfstuck 8 und dem mit ihm verbundenen bewegbaren Teil 12 des Rah- 
menobergurts 6 geoffnet werden, wozu zunachst die Arretiervorrichtung 15 gelost 
werden muss. Nach dem Losen der Arretiervorrichtung 15 wird das Kopfstuck 8 urn 
das Gelenk 13 und der bewegbare Teil 12 urn das Gelenk 14 geschwenkt, so dass 
sich eine groBe Entnahmeoffnung ausbildet. Das Kopfstuck 8 und der bewegbare Teil 
12 des Rahmenobergurts 6 stQtzen sich mit Stutzabschnitten 16 und 17auf einer 
Aufstellungsflache ab und bilden gemeinsam mit dem Rahmenunterteil 5 eine Ebene 
zum seitlichen Verfahren der Walzen 3 und 4 aus. Urn an die Walzen 3 und 4 zu ge- 
langen, muss zunachst die AndrQckeinrichtung 11 verschoben Oder entfernt werden, 
beispielsweise durch einen Deckenkran von der Entnahmeoffnung abgehoben wer- 
den. Anschliefcend werden je nach Anforderung der Demontage Oder Wartung die 
Loswalze 4 allein Oder zusatzlich auch die Festwalze 3 aus ihrer Betriebsposition im 
Klapprahmen 2 seitlich in den Bereich der Entnahmeoffnung gezogen, mittels einer 
seitlichen Zugvorrichtung Oder einer hydraulischen Verschiebeeinrichtung. Nach dem 
seitlichen Verfahren der Walzen 3 und 4 sind sie, platziert auf dem bewegbaren Teil 
12 des Rahmenobergurts und dem Kopfstuck 8 der Seitenklappe, gut zuganglich und 
mittels eines Deckenkrans Oder anderer Hebeeinrichtungen vom Klapprahmen ent- 
fernbar, wie in Fig. 3 durch die nach oben gerichteten Pfeile angedeutet. 

Beim Aufklappen des Kopfstucks 8 und des bewegbaren Teils 12 der Seitenklappe 
Jbewegen sich diese Teile in einer zweidimensionalen Form jeweils urn eine durch die 
Gelenke 13 und 14 verlaufende Achse, so dass die Gelenke 13 und 14 als Scharniere 
wirken. Dabei verlaufen die Achsen durch die Gelenke 13 und 14 im Wesentlichen 
parallel zueinander. 



Fig. 4 zeigt eine im Stand der Technik bekannte Walzenpresse 1 mit einem einseiti- 
gen einteiligen Klappmechanismus. Zur Verdeutlichung werden nur die gegenQber 
der oben beschriebenen erfindungsgemallen Ausgestaltung unterschiedlichen Merk- 
male beschrieben, wobei fur gleiche Elemente dieselben Bezugszeichen verwendet 
werden. Auch bei diesen herkommlichen Walzenpressen 1 besteht der Klapprahmen 
2 aus einem Rahmenunterteil 5, einem Rahmenobergurt 6, einem seitlichen Kopf- 
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stock 7, die gemeinsam ein nicht bewegliches C-Profil bilden, und einer aufklappba- 
ren Seitenklappe aus einem zweiten KopfstQck 8. Durch die bei aufgeklappter Seiten- 
klappe sich ausbildende Entnahmeofmung des Klapprahmens 2 konnen die Walzen 3 
und 4 einzeln aus dem Klapprahmen entnommen werden. Falls nur die vordere Wal- 
ze (hier Walze 3) ausgetauscht Oder gewartet werden muss, ist dies in einfacher Wei- 
se mdglich, da die vordere Walze auf die Seitenklappe aus dem Klapprahmen 2 hi- 
nausgezogen werden kann und dort gewartet Oder zum Austausch abgehoben wer- 
den kann. Jedoch muss bei einer Wartung oder einem Austausch der hinteren Walze, 
in diesem Fall der verschleifcanfalligeren Loswalze (Walze 4), zunachst die vordere 
Walze aus dem Klapprahmen 2 hinausgezogen und von der Seitenklappe abgehoben 
werden. Erst danach lasst sich die hintere Walze zur Wartung oder zum Austausch in 
den Bereich der Seitenklappe hinausziehen. 

Bei der in Fig. 5 gezeigten Walzenpresse mit einem beidseitig zu offnenden Klapp- 
rahmen 2, konnen die Walzen 3 und 4 unabhangig voneinander zu jeweils einer Seite 
des Klapprahmens 2 auf jeweils eine, aus den Kopfstucken 8 bestehende, aufge- 
klappte Seitenklappe hinausgezogen werden, urn von dort eine Wartung bzw. einen 
Austausch zu ermdglichen. Dies erfordert jedoch eine beidseitige Zuganglichkeit zu 
der Walzenpresse 1 sowie auf beiden Seiten Vorrichtungen zum Abheben der Walzen 
3 und 4. 
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Anspruche 

1. Walzenpresse (1) mit einem Klapprahmen (2) bestehend aus einem Rahmen- 
unterteil (5), einem Rahmenobergurt (6) und zwei seitlich angeordneten 
KopfstQcken (7,8), wobei zumindest ein KopfstQck (8) mit einem daran ange- 
ordneten Teil (12) des Rahmenobergurts eine Seitenklappe ausbildet, die am 
Rahmenunterteil (5) aufklappbar angeordnet ist, und in dem Klapprahmen (2) 
mindestens zwei nebeneinander positionierte Walzen (3,4) platziert sind, die in 
einer Walzenentnahmestellung des Klapprahmens (2) seitlich Uber die durch 
die aufgeklappte Seitenklappe ausgebildete Entnahmeofmung aus dem Klapp- 
rahmen (2) entnehmbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, dass der der Seitenklappe zugeordnete Teil (12) 
des Rahmenobergurts mittels eines an dem zugehorigen KopfstQck (8) ange- 
ordneten Gelenks (14) relativ zum KopfstQck (8) schwenkbar angeordnet ist. 

2. Walzenpresse (1) nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass das aufgeklappte KopfstQck (8) und der auf- 
geschwenkte Teil (12) des Rahmenobergurts der Seitenklappe eine ebene Ver- 
langerung des Rahmenunterteils (5) bilden und als belastbare Tragabschnitte 
zur Aufnahme der Walzen (3,4) ausgestaltet sind, 

3. Walzenpresse (1) nach einem derAnsprQche 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass eine Walze (3,4) als Loswalze ausgebildet ist 
und die Loswalze auf der Seite der Seitenklappe im Klapprahmen (2) ange- 
ordnet ist. 

4. Walzenpresse (1) nach einem derAnsprQche 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass eine Walze (3,4) als Loswalze ausgebildet ist 
und die Loswalze gegenOber der Seite der Seitenklappe im Klapprahmen (2) 
angeordnet ist. 



5. Walzenpresse (1) nach einem derAnsprQche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass der schwenkbare Teil (12) des Rahmenober- 
gurts sich uber zwischen 25 % und 60 % des Rahmenobergurts (6) erstreckt. 
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6. Walzenpresse (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Lange des schwenkbaren Teils (12) des 
Rahmenobergurts mindestens der Hohe der seitlich angeordneten Kopfstucke 
(7,8) entspricht. 

7. Walzenpresse (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Rahmenobergurt (6) eine Zufiihrein- 
richtung angeordnet ist und der schwenkbare Teil (12) des Rahmenobergurts 
sich bis zur Zufuhreinrichtung erstreckt 

8. Walzenpresse (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass Mittel zum seitlichen Verfahren der Walzen 
(3,4) vorgesehen sind. 

9. Walzenpresse (1) nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass sich der seitliche Verfahrweg der Walzen 
(3,4) bis auf die aufgeklappte Seitenklappe, bzw. den aufgeschwenkten Teil 
(12) des Rahmenobergurts erstreckt. 



1/5 




GRONECKER. KINKELDEY, 
STOCKMAIR & SCHWANHAUSSER 



G 5145 
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GRONECKER, kinkeldey. 
STOCKMAIR & SCHWANHAUSSER 



G 5145 
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GRONECKER, KINKELDEY, 
STOCKMAIR 3c SCHWANHAUSSER 



G 5145 
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gronecker, kinkeldey. 

STOCKMAIR & SCHWANHflUSSER 




GRONECKER, KINKELDEY, 
STOCKMAIR 3c SCHWAN HAU SSER 



G 5145 



